
AMA 9013M  
ERNiCu – 7 AWS/ASME  SFA‐5.14 
SGNiCu30MnTi DIN 1736 

 

  
 : خواص و كاربرد

همچنين براي اتصال فلزات غيرهمجنس، مثل فولاد به . شود مي استفاده فولادهابر روي  مس -دهي آلياژهاي نيكل مس و پوشش-آلياژهاي نيكلبراي اتصال و سطح كاري مگ /ميگ سيم جوشاين 
  . باشد مس مناسب مي-مس و آلياژهاي آن، فولاد به آلياژهاي نيكل

  . باشد ي ميهاي ديگر فلزجوش، مقاومت خوردگي عالي به ترك ناشي از خوردگي تنشي القاء شده توسط كلرايد و رنج وسيعي از الزامات شيميايي و درياي از ويژگي
  . باشد هاي كاربرد آن ساخت تجهيزات مورد استفاده در صنايع پتروشيمي، شيميايي، دريايي و تبخيرآب دريا مي زمينه

  
  :)درصد( شيميايي سيم جوش تركيب

Fe Cu Ni Ti Si Mn C 
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 ازدياد طول
A5 (%) 
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(N/mm2) 

+20°C 
150  > 35 > 300  > 500  

 
   

 
 :موارد مصرف

DIN  Standard  NiCu30Fe (2.4360); NiCu30Al (2.4375)
 

Other  Standard   Alloy 400, ASTM B 127, B 165
 

)كيلوگرم ( وزن )ميلي متر( قطر بسته بندي موجود   

 mm 2.0 – 0.8قرقره پلاستيكي 15
 mm 2.0 – 0.8پكدرام240
 mm 2.0 – 0.8 ماراتن پك 450

 
  


